Karta techniczna 4 JOTUN
Jotamastic 87 Aluminium

Charakterystyka wyrobu

Jotamastic 87 Aluminium jest dwuskiadnikowy , dobrze zwilzajg c3 i penetrujg cg3 podioze grubopowlokowy farba
epoksydows odporng na <sieranie, ktra moze bycCnakladana w grubych warstwach. Dostepna z roznymi
utwardzaczami, w zalezno<si od temperatury malowanego podioza: standardowy (Std), niskotemperaturowy (WG).
Farba ta wchodzi w skiad systemu certyfikowanego na wolne rozprzestrzenianie plomienia.

Zastosowanie

Na stal, gdy obrébka strumieniowo-<gsierna nie jest mozliwa, a zachowanie polysku jest nieistotne. Moze bycréwniez
nakladana na powierzchnie, ktére po czyszczeniu strumieniem wody pod wysokim cismieniem pozostajg wilgotne.
Stosowana jako samodzielne zabezpieczenie lub w systemie z innym gruntem lub farbg nawierzchniows . Zapewnia
doskonata ochrone przeciwkorozyjng konstrukcji zanurzonych w wodzie sfodkiej i stonej. Przy ekspozycji na
promieniowanie sfoneczne, moze wysts pickredowanie powloki.

Grubos&owtoki, wydajnosc

Std komp. B Min. Max. Typowa
Gruboscpowioki (um) 150 300 200
Grubosdwarstwy (um) 170 345 230
WydajnosSc&teoretyczna (m#/l) 5,8 29 4.4
CC/WG komp. B Min. Max. Typowa
Gruboscpowioki (um) 150 250 200
Grubosdwarstwy (um) 195 325 260
WydajnosSc&teoretyczna (m#/1) 51 3,1 3,9
Aprobaty

Zatwierdzona przez APAS dot. specyfikacji 2973, 2973F i 2977.
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Wilasno<ci fizyczne

Kolor aluminiowy, czerwono-aluminiowy
ZawartosScczesci statych 87 + 2 Std komp. B
% obj. 77 £ 2 CC/WG komp. B
Temperatura zaptonu Std komp. B:

40°C + 2 (Setaflash)

WG komp. B:

31°C + 2 (Setaflash)
VOC Std komp. B

2,09 Ibs/gal (250 gram/ltr.) USA-EPA Metode 24
110 gms/ltr UK-PG6/23(97). Appendix 3

WG komp. B
180 gms/ltr UK-PG6/23(97). Appendix 3
Polysk Pdéipolysk
Zachowanie potyski Dosdobre
Odpornoscna wode Doskonale
Odpornoscna <ieranie Bardzo dobre
Odpornoscna Dobre
rozpuszczalniki
Odpornoscchemiczna Dobre
Elastycznosc Dobre

*Pomiar wg 1SO 3233 : 1998 (E)

Przygotowanie powierzchni

Podloze czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen. Powierzchnia powinna bycprzygotowana i oceniana wg
ISO 8504.

Stal niegruntowana

CzystosSECzyszczenie mechaniczne do min. St. 2, usunieta zgorzelina walcownicza (ISO 8501-1:2007). Lepsze
przygotowanie podioza (obrébka strumieniowo-<gierna do Sa 2 1/2) zwieksza trwalo Scpowloki. W przypadku
czyszczenia wodg pod wysokim cismieniem, stopien rdzy nalotowej nie powinien przekraczacumiarkowanego zgodnie
ze standardami SSPC i NACE dla powierzchni czyszczonych za pomocg wody

Stal z gruntem czasowej ochrony
Czysta, sucha i nie zniszczona powloka zaakceptowanego gruntu czasowej ochrony.

Powierzchnia malowana

Czysta, sucha i nie zniszczona powloka kompatybilnego gruntu. Wiecej informacji mozna uzyskacw najblizszym
oddziale firmy Jotun. Przy renowacji z uzyciem strumienia wody pod bardzo wysokim cisnieniem, czyszczenie do WJ2
(NACE No0.5/SSPC-SP 12) lub czyszczenie narzedziami z napedem mechanicznym do min. St 2 miejsc
skorodowanych.

Inne podioze
Powloka moze byc&stosowana na innym podiozu. Wiecej informacji mozna uzyskacw najblizszym oddziale firmy Jotun.

Warunki podczas malowania

Minimalna temperatura podioza +10°C (Std); -5°C (WG) i co najmniej 3°C powyzej punktu rosy otaczaja cego powietrza;
pomiar temperatury i wilgotno<si wzglednej powietrza wykonacw poblizu podioza. Konieczna dobra wentylacja w
przestrzeni zamknietej, aby zapewniCprawidlowe schniecie powdoki.

Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim cismieniem powoduje, ze powierzchnia jest mokra. WilgotnosSdvzgledna
otaczajs cego powietrza nie powinna przekraczac85 %. Przed malowaniem powierzchnia nie powinna miecpolysku,
ktory tworzy nadmiar wilgoci i powinna miecCniejednorodny wygla d.
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Metoda aplikacji

Natrysk Stosowacnatrysk bezpowietrzny(rozcienczenie 10%)

Pedzel Zalecany do niewielkich powierzchni oraz do wyrabiania krawedzi, spawéw i miejsc
trudnodostepnych. Nalezy uzyskaCspecyfikowang grubosdpowloki.

Walek Moze byczastosowany przy malej powierzchni, ale nie jest zalecany do nakladania pierwszej

warstwy przeciwkorozyjnej; nalezy uzyskaCspecyfikowang gruboscdpowloki.

Sposob stosowania
Proporcje mieszania (obj.)

Mieszanie

Wstepne przereagowanie

Przydatnosddo stosowania
(23°C)

Rozcienczalnik/zmywacz

Std komp. B:

55:1
WG komp. B:

4:1

5.5 czexci komp. A (baza) dokladnie wymieszaCz 1 czescig komp. B (utwardzacz
standardowy) Std

3.7 czexci komp. A (baza) dokladnie wymieszacz 1 czescig komp. B (utwardzacz
niskotemperaturowy) WG

10 minut.

Std komp. B:

1% godzin

WG komp. B:

1 godzina

Jotun Thinner No. 17

Instrukcja aplikacji natryskiem bezpowietrznym

Cisnienie w dyszy
Sednica dyszy
Kat natrysku dyszy
Filtr

Uwaga

15 MPa (150 kp/cm?, 2100 psi).

0.53 - 0.79 mm (0.021-0.031")

65-80°

nalezy sprawdziG czy filtry s czyste.

* temperatura farby po zmieszaniu obu komponentéw powinna wynosicco
najmniej 15°C, jezeli jest nizsza, moze byckonieczne dodanie rozcienczalnika,
aby uzyskacodpowiednig lepkosS¢

* zbyt duza ilosScozcienczalnika moze powodowacwysty pienie zaciekow i
diuzsze utwardzanie,

* rozcienczalnik zawsze powinien bycdodawany po wymieszaniu komponentow.

Czas schniecia

Czas schniecia zalezy od cyrkulacji powietrza, temperatury, grubo<si i ilosi powlok. Podane wartosi s3 typowe dla:
Dobrej wentylacji (warunki zewnetrzne lub swobodny przeplyw powietrza)

Typowej grubo<si powdoki

Jednej powloki na podiozu obojetnym.

Std komp. B

Temperatura podioza
Powierzchnia sucha
Calkowite wyschniecie
Petne utwardzenie
Ponowne malowanie, min.

Ponowne malowanie, max. !

Jotamastic 87 Aluminium

10°C 23°C 40°C
8h 4h 2h
24 h 10h 4h
14d 7d 2d
24 h 10h 4h
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WG komp. B

Temperatura podioza -5°C 0°C 5°C 10°C 23°C
Powierzchnia sucha 24 h 18 h 12 h 6 h 25h
Calkowite wyschniecie 48 h 26 h 18 h 12 h 5h
Pelne utwardzenie 21 14d 7d 3d 2d

Ponowne malowanie, min.
48 h 26 h 18 h 12 h 5h

Ponowne malowanie, max. *

1. Jezeli podioze jest wolne od wszelkich zanieczyszczen i produktéw kredowania, nie ma ograniczen czasowych
przed nakfadaniem kolejnej powloki. Najlepsza przyczepnoscdmiedzywarstwows uzyskuje sie wtedy, gdy kolejna
warstwa nakladana jest przed utwardzeniem poprzedniej. Jezeli powloka narazona byla przez jakisczas na
dzialanie promieniowania stonecznego, aby uzyskacwlasiwg przyczepnoscnalezy dobrze oczy<sicpodioze oraz
zmatowiClub usunaC warstwe powierzchniows .

Powyzsze informacje nalezy traktowacCjako wskazéwki. Rzeczywisty czas schniecia moze ulec zmianie w zalezno<gi od
grubo<ei powloki, warunkéw wentylacji, wilgotno<si powietrza, istnieja cego systemu malarskiego oraz wymagan
mechanicznych powloki, przydatno<si do transportu pomalowanego elementu, itp. Wymagania dotycza ce konkretnego
systemu powlokowego moga bycEprzedstawione oddzielnie z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw.

Zalecany system malarski

Jotamastic 87 Aluminium 1 x 200 pm (gruboscpowioki)
Jotamastic 87 1 x 200 pm (grubosscpowdoki)
Hardtop AS / XP 1 x50 pm (grubosscpowdoki)

Moze bycspecyfikowany inny system, w zalezno<ci od przeznaczenia

Przechowywanie

Produkt musi byc&przechowywany zgodnie z obowig zujg cymi przepisami. Zalecane jest przechowywanie pojemnikéw w
suchym dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od zrédet ciepla i ognia.

Pojemniki powinny bycszczelnie zamkniete.

Przygotowanie
Ostroznie obchodzicsie z produktem. Starannie wymieszaCprzed uzyciem.

Opakowanie

14,7 litra komp. A (baza) w 20 litrowym opakowaniu i 2.7 litra Std komp. B (utwardzacz standardowy) w 3 litrowym
opakowaniu

i

14,7 litra komp. A (baza) w 20 litrowym opakowaniu i 4 litry WG komp. B (utwardzacz niskotemperaturowy) w 5 litrowym
opakowaniu

BHP

Nalezy zwr6cicuwage na ostrzezenia umieszczone na pojemniku. Stosowacw warunkach dobrej wentylacji. Nie
wdychacpar i mgly produktu. Unikackontaktu ze skdrg. W przypadku zanieczyszczenia skéry, nalezy natychmiast
usunaC materiat odpowiednim sodkiem zmywajg cym, mydiem i woda . W przypadku zanieczyszczenia oczu przemycC
duzgjiloseig wody i natychmiast zwrdcicCsie o pomoc lekarsky .

Szczego6towe informacje dotycza ce BHP przy stosowaniu produktu znajdujg sie w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.
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UWAGA

Informacje w Karcie Technicznej podane s3 zgodnie z nasza najlepszyg wiedzg w oparciu o badania laboratoryjne i
dossviadczenia praktyczne. Poniewaz wyrob nie zawsze stosowany jest pod naszg kontrolg, mozemy gwarantowacC
jedynie jakosdwyrobu jako takiego. Zastrzegamy prawo do zmiany informacji podanych w Karcie Technicznej bez
uprzedzenia.

Jotun jest firmg o zasiegu Sviatowym, posiadajg ca fabryki, biura sprzedazy i magazyny w ponad 50 krajach. Prosimy o odwiedzenie
naszej strony internetowej www.jotun.com

_ WYDANO 24. 1 2008 JOTUN
POWYZSZE WYDANIE ZASTEPUJE POPRZEDNIE
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